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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(54) Kreiselpumpe 

Die Erfindung betriffteine Kreiselpumpe mit angebautem 
Elektromotor, insbesondere fur den Einsatz a Is Tauchpumpe 
fur Schmutzwasser. Die Pumpe we ist eine gemeinsame Wel- 
le fur den Motorlauf er und das Pumpenlauf rad auf , die zwei 
Wellenlager hat und an der das Pumpenlauf rad fliegend 
angeordnet ist Zum dtchtenden AbschluB der Stand erwick- 
lung gegenuber den Wellenlagern ist ein Spaltrphr in den 
Luftspalt zwischen Stand erblech en und Motorlaufer einge- 
schoben, das gemaS der Erfindung einstuckig mit einem 
Lagerschild fur das vom Pumpenlaufrad abgewandte Wel- 
lenlager. verbunden ist. Lagerschild und Spaltrohr sind ins- 
besondere als Tiefziehteil aus Blech gefertigt, wobei ein 
ebenfalls einstuckig mit diesen ausgebtldetes koaxiales 
Mantelrohr einen zylindrischen Raum zur Aufnahme des 
3 Standerblechpaketes bilden kann. Au&erhalb dieses Man- 
? telrohres kann ein Ringraum fur die Mantelkuhlung ausge- 
^ bildetsein. 
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Patentanspruche 

1. Kreiselpumpe mit angebautem Elektromotor, 
insbesondere fiir den Einsatz als Tauchpumpe fur 
Schmutzwasser, mit einer gemeinsamen Welle fiir 
den Motorlaufer und das Pumpenlaufrad, die zwei 
Wellenlager aufweist und an der das Pumpenlauf- 
rad fliegend angeordnet ist mit zumindest einem 
Wellendichtring vor dem dem Pumpenlaufrad zu- 
gewandten Wellenlager, der die Wellenlager ge- 
genuber dem Medium im Pumpenraum abdichtet, 
sowie mit einem Spaltrohr, das in den Luftspalt 
zwischen Standerblechen und Motorlaufer einge- 
setzt ist und die Standerwicklung gegenuber den 
Wellenlagern abdichtet, dadurch gekennzeichnet, 
daB das vom Pumpenlaufrad (15) abgewandte Wel- 
lenlager (34) in einem einstuckig mit dem Spaltrohr 
(31) ausgebildeten Lagerschild (33) gehalten ist 

2. Kreiselpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spaltrohr (31) und der vom Pum- 
penlaufrad abgewandte Lagerschild (33) aus einem 
napfformig tiefgezogenen Blechelement bestehen. 

3. Pumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine napfformig ausgepragte Vertie- 
fung (35) im Lagerschild (33) den Lagersitz fur das 
Wellenlager (34) bildet 

4. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Lagerschild (33) 
ausschlieBlich am Spaltrohr (31) angebunden und 
gegenuber anderen Gehauseteilen beruhrungsfrei 
ist 

5. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Spaltrohr (31) auf 
den Lagerschild (25) des dem Pumpenlaufrad (15) 
zugewandten Wellenlagers (26) dichtend aufge- 
schoben ist 

6. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Spaltrohr (31) an 
seinem dem Pumpenlaufrad zugewandten Ende 
axial festgelegt ist 

7. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Spaltrohr (31) unter 
Bildung eines hohlzylindrischen Ringraums zur 
Aufnahme der Standerwicklung (21) an seinem dem 
Pumpenlaufrad (15) zugewandten Ende einstuckig 
mit einem zylindrischen Mantelrohr (19) verbunden 
ist. 

8. Pumpe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Spaltrohr (31) und/oder am Mantelrohr 

(19) eine Ringstufe (22) als axialer Anschlag fiir das 
Standerblechpaket (20) ausgebildet ist 

9. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet daB das Standerblechpaket 

(20) mit PreBsitz auf das Spaltrohr (31) aufgescho- 
ben ist 

10. Pumpe nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das vom Pumpenlauf- 
rad (15) abgewandte Ende des Mantelrohres (19) 
dichtend mit Schiebesitz auf einen gehausefesten 
Zylinderkorper (17) aufgeschoben ist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kreiselpumpe mit ange- 
bautem Elektromotor, insbesondere fur den Einsatz als 
Tauchpumpe fiir Schmutzwasser, mit einer gemeinsa- 
men Welle fiir den Motorlaufer und das Pumpenlaufrad, 
die zwei Wellenlager aufweist und an der das Pumpen- 



laufrad fliegend angeordnet ist, mit zumindest einem 
Wellendichtring vor dem dem Pumpenlaufrad zuge- 
wandten Wellenlager, der die Wellenlager gegenuber 
dem Medium im Pumpenraum abdichtet, sowie mit ei- 
5 nem Spaltrohr, das in den Luftspalt zwischen Stander- 
blechen und Motorlaufer eingesetzt ist und die Stander- 
wicklung gegenOber den Wellenlagern abdichtet 

Pumpen dieser Art werden beispielsweise als Keller- 
entwasserungs- und Schmutzwasserpumpen eingesetzt 
10 Aus Dubbel, Taschenbuch fur den Maschinenbau, 
Berlin Heidelberg New York 1974, 13. Auflage, 2. Band, 
Seite 419 ist eine derartige Pumpe der Flygt Pumpen 
GmbH dargestellt, bei dem eine sorgfaltig ausgefiihrte 
Gleitringdichtung vorgesehen ist, deren Oberteil durch 
15 Ol und deren unterer Teil durch Wasser geschmiert ist 
Der Motor lauft hierbei in Luft, also trocken. Ein even- 
tuelles Versagen der Gleitringdichtung fuhrt nicht nur 
zu Lagerschaden, sondern zur sofortigen Zerstorung 
des Pumpenantriebs in Folge von Kurzschlussen, da das 
20 Wasser ungehindert in die Wicklungen eindringen kann. 
Es ist weiterhin die Schmutzwasserpumpe H 406 der 
Firma HOMA Pumpenfabrik GmbH bekannt, bei der 
ein in den Luftspalt eingesetztes Spaltrohr, das beidsei- 
tig gegenuber den auBenzylindrisch ausgebildeten La- 
25 gerschilden der beiden Wellenlager abgedichtet ist vor- 
gesehen ist Bei Versagen der Wellendichtung bietet 
dieses Spaltrohr Schutz fur die Standerwicklungen. 

Bei Schmutzwasserpumpen der genannten Art, bei 
denen eine Flussigkeitsschmierung der Wellenlager mit 
30 dem Fdrdermedium unzulassig ist sind neben den Wei- 
lendichtringen zum Schutz der Gleitlager also zusatzli- 
che Mittel vorzusehen, wenn ein Versagen der hochbe- 
anspruchten Wellendichtringe nicht zu einer weiterge- 
henden Zerstorung der Pumpe, d.h. insbesondere des 
35 Pumpenantriebs fuhren soil. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Pumpe der eingangs genannten Art derar- 
tig weiterzubilden, daB ein sicherer Schutz gegen das 
Eindringen von Wasser in die Standerwicklung bei Ver- 
40 sagen der Wellendichtringe auch unter wesentlicher 
konstruktiver Vereinfachung der Pumpe gewahrleistet 
ist 

Die Losung hierfur besteht darin, die Pumpe so zu 
gestalten, daB das vom Pumpenlaufrad abgewandte 

45 Wellenlager in einem einstuckig mit dem Spaltrohr aus- 
gebildeten Lagerschild gehalten ist Durch ein bevor- 
zugt als tiefgezogenes Blechelement ausgebildete Napf- 
teil, das Lagerschild und Spaltrohr umfaBt, ist ganz of- 
fensichtlich eine wesentliche konstruktive Vereinfa- 

50 chung darstellbar, bei gleichzeitiger Reduzierung der 
notwendigen Abdichtstellen von vorher zwei auf nun- 
mehr eine einzige, die im Bereich des Lagerschildes des 
laufradzugewandten Wellenlagers auszubilden ist Mit 
der konstruktiven Vereinfachung ist zugleich eine Ge- 

55 wichtseinsparung verbunden, da der ublicherweise mit 
dem Gehause gegossene zweite Lagerschild vollig ent- 
fallt, soweit es die unmittelbare Anbindung an die Ge- 
hauseteile betrifft 

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung geht da- 

60 hin, das tiefgezogene Blechteil so auszupragen, daB es 
nicht nur das Lagerschild mit dem Lagersitz und das 
Spaltrohr, sondern dariiber hinaus ein die Standerwick- 
lung umgebendes Mantelrohr umfaBt das flber einen 
Radialabschnitt mit dem Spaltrohr verbunden ist In den 

65 hierdurch gebildeten hohlzylindrischen Ringraum kann 
das Standerblechpaket eingesetzt werden, wobei ein 
PreBsitz, beispielsweise gegenuber dem Spaltrohr und 
ein Spielsitz gegenuber dem Mantelrohr moglich ist, 
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wobei in letzterem eine Verbindung durch Klebemittel 
moglich ist Zur axialen Fixierung kann in giihstiger 
Weise ein Ringanschlag an einem der zylindrischen 
Blechteile vorgesehen sein. Das laufradabgewandte En- 
de des Zylinderrohres kann in gQnstiger Weise mit ei- 5 
nem Schiebesitz auf ein zylindrisches Gehauseteil auf- 
gesetzt sein, wobei eine Abdichtung gegenuber einem 
eventtiell vorgesehenen umgebenden Kuhlmantel mit- 
tels eines O-Ringes erf olgt Ebenso ist in giinstiger Wei- 
se das lagerzugewandte Ende des Spaltrohres gegen- 10 
uber dem Lagerschild oder einem anderen zylindrischen 
gehausefesten Teil mittels eines oder zweier Ohrringe 
abzudichten. Als Material fur das Tiefziehteil ist geeig- 
netes Blech von einer Starke von etwa 0,6 mm aus anti- 
magnetischem Material geeignet 15 

Die Pumpe selber, insbesondere die gegossenen iibri- 
gen Teile des Pumpengehauses konnen auf verschiede- 
ne Weise abgewandelt werden, ohne den Gegenstand 
der Erfindung zu verlassen. 

Beispielsweise kann die Trennf uge der einzelnen Ge- 20 
hauseteile eine abgewandelte Lage erhalten oder es 
kann das den Pumpenraum umgebende Gehauseteil 
einstuckig mit dem den ELektromotor aufnehmenden 
Gehauseteil ausgebildet werden. Ebenso ist eine Ausge- 
staltung mit oder ohne KQhlmantel wahlweise moglich. 25 
Gleiche Abwandlungsmoglichkeiten ergeben sich fur 
die Wellenlager und die Wellendichtringe, die an das zu 
fordernde Medium in geeigneter Weise angepaBt wer- 
den konnen. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 30 
der nachstehend beschriebenen Zeichnung. 

In der Figur ist eine erfindungsgemaBe Kreiselpumpe 
mit integriertem Antriebsmotor mit Mantelkuhlung im 
Langsschnitt dargestellt Das Gehause 1 ist mehrteilig 
und besteht im wesentlichen aus einem topfformigen 35 
Bodenteil 2, das den Elektromotor aufnimmt und einen 
Kuhlmantel 3 ausbildet und einem deckelartigen Ab- 
schluBteil 4, das in einen Zylinderabschnitt 5 ubergeht 
und unter Ausbildung des Pumpenraums 6 mit einem 
Gehausedeckel 7 verschlossen ist Im Deckel 7 ist der 40 
Puiripeneinlauf 8 ausgebildet Auf dem Gehausedeckel 7 
ist ein weiterer Schutzdeckel 9 mit Umfangsoffnungen 
aufgesetzt Der Schutzdeckel 9, der Gehausedeckel 7, 
das AbschluBteil 4 und das Bodenteil 2 sind mittels 
Schrauben 10 unter Zwischenschaltung einer Distanz- 45 
buchse 11 und Dichtungsringen 12, 13 miteinander axial 
verspannt Die uber den Pumpeneinlauf 8 angesaugte 
Flussigkeit wird uber die radiale Beschaufelung 14 des 
Pumpenlaufrades 15 uber nicht dargestellte Offnungen 
in den Kuhlmantel 3 befordert, von wo es uber den 50 
Pumpenaustritt 16 das Gehause verlaBt Der Kuhlman- 
tel 3 ist zwischen dem auBeren Zylinder des Bodenteils 2 
und einem dazu koaxialen Innenzylinder 17 ausgebildet 
Auf diesen ist unter Einsatz eines Dichtungsringes 18 
mit Schiebesitz ein zylindrischer Mantelabschnitt 19 55 
aufgeschoben, der das Blechpaket 20 der Standerwick- 
lungen 21 aufnimmt Am Mantelabschnitt 19 ist eine 
Rings tufe 22 fur den axialen Anschlagdes Standerblech- 
paketes 20 vorgesehen. Am laufradseitigen Ende ist der 
Mantelabschnitt 19 zu einem im wesentlichen radialen eo 
Ringabschnitt 23 nach innen eingezogen, der zwischen 
Zylinderansatz 24 am AbschluBteil 4 und einem zentral 
in dieses eingesetzten Lagerschild 25 fur das laufradsei- 
tige Wellenlager 26 eingespannt ist Neben dem laufrad- 
seitigen Wellenlager 26 nimmt das Lagerschild 25 zwei 65 
der Wellendichtringe 27, 28 auf, die das Lager und damit 
den von der Welle 29 gehaltenen Motorlaufer 30 gegen- 
uber dem Pumpenraum 6 abdichtet. An dem radialen 
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Ringabschnitt 23 aus Blech schlieBt sich einstuckig innen 
ein koaxial zum Mantelabschnitt 19 und in diesem ange- 
ordnetes Spaltrohr 31 an, innerhalb dessen gegenuber 
dem Motorlaufer 30 der Ringspalt 32 insbesondere als 
Luftspalt ausgebildet ist Ein zweiter Lagerschild 33 fur 
das zweite, kleiner dimensionierte Wellenlager 34 ist 
wiederum einstuckig aus Blech mit dem Spaltrohr ge- 
formt, wobei eine napfartige Auspragung 35 den Sitz fur 
das Wellenlager 34 bildet Innerhalb des Innenzylinders 
17 ist ein Klemmenkasten 36 angedeutet, der an einer 
nicht naher dargestellten Gehauserippe 37 ange- 
schraubt ist Eine Gehausebohrung dient der ebenfalls 
nicht dargestellten KabelzufQhrung 38. Der erfindungs- 
gemafien hermetischen Abdichtung zwischen dem 
Raum fur den Motorlaufer 30 und dem Ringraum fur die 
Standerwicklung 21 dienen weitere Dichtungsringe 39, 
40. 

Abwandlungen der gezeigten erfindungsgemaBen 
Pumpe sind dahingehend moglich, daB die Trennfugen 
des Gehauses anders verlaufen, beispielsweise in der 
Ebene des Pumpenaustritts liegen oder in dem der ge- 
samte Kuhlmantel aus gegossenen Gehauseteilen be- 
steht und das erfindungsgemaBe Tiefziehteil nur den 
Lagerschild und das Spaltrohr umfaBt Bei Verwendung 
einer Pumpe mit radialem Austritt kann auf die Ausbil- 
dung eines Kuhlmantels unter Voraussetzung der letzt- 
genannten Abwandlung auch verzichtet werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Gehause 

2 Bodenteil 

3 Kuhlmantel 

4 AbschluBteil 

5 Zylinderabschnitt 

6 Pumpenraum 

7 Gehausedeckel 

8 Pumpeneinlauf 

9 Schutzdeckel 

10 Schraube 

11 Distanzbuchse 
12,13 Dichtungsringe 

14 Beschaufelung 

15 Pumpenlaufrad 

16 Pumpenaustritt 

17 Innenzylinder 

18 Dichtungsring 

19 Mantelabschnitt 

20 Standerbleche 

21 Standerwicklung 

22 Ringstufe 

23 Ringabschnitt 

24 Zylinderansatz 

25 Lagerschild 

26 Wellenlager 
27,28 Wellendichtringe 

29 Welle 

30 Motorlaufer 

31 Spaltrohr 

32 Ringspalt 

33 Lagerschild 

34 Wellenlager 

35 Auspragung 

36 Klemmenkasten 

37 Gehauserippe 

38 KabelzufQhrung 
39,40 Dichtungsringe 
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Abstract of DE360931 1 

The invention relates to a centrifugal pump with mounted-on electric motor, in particular for use as a 
submerged pump for sewage water. The pump has a common shaft for the motor rotor and the pump 
impeller, which has two shaft bearings and on which the pump impeller is arranged in a flying manner. 
For the sealing closure of the stator winding in relation to the shaft bearings, a split cage is inserted into 
the air gap between stator laminations and motor impeller, which cage is, according to the invention, 
connected in one piece to the bearing plate for the shaft bearing facing away from the pump impeller. 
Bearing plate and split cage are in particular made as a deep-drawn part made of sheet metal, it being 
possible for a coaxial casing pipe, which is likewise formed in one piece with these, to form a cylindrical 
space for receiving the stator core. Outside this casing pipe, an annular space can be formed for 
casing cooling. 
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